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Tab & Snap 



® 
GENERAL 

Most parts are assembled by locking a tab on one 
part into a snap on the mating part the tab must 
slide Own into me snap. 

A Aim n parts so tab siOes mto the snap witn the 
smooth end ot lab neatest snap. 

B Continue sliding parts together. Wnen you hear a 
click and the tab is Hush with the snap surfaces, the 
pans are locked together 



® 

GENERALITIES 

la pulpan fles pieces se monlent en verrouilant la 
lariguette o'une piece dans la termoir de la piece cci- 
respondante la languette don giisser flans le fer- 
mck 

A Aligner les pieces arm que la kmguette glisse dans 
le feimow. I extremitf »sse de la languette etant la 
plus prfs du feimoif. 

B Continue a (aiie glisse* les p*ces Tune dans 
■autre, lorsque vous entendei un deci* el que la 
languette ne depasse pas des surfaces d u termoir. 
tes pieces sont nrrouMes 



GENERALIDAOES 

La mayoria de las pieras se montan mrroduDendo 
una lenaueta de una pieza en un ttabe de La p*;a de 
acowarmento. la lengiieta d«De encaBrse denlro de 
la traba 

A. Atnee las pieas de mo*) cue la lengueia encaie 
oentro de la traba y H extreme liso Oe la lengiieta sea 
el mis pr6x>moal cieire. 

B. Siga desiuando las pieras hasta encatattas 
Cuando o*ga un cite y la lengueia est* al ras con las 
superficies encafldas Us pteas auedatan engan- 
chadas 




A. Align 2 tabs of storage tray |5) II snaps on right 
side taM <<). Slide lorwaid to snap tatrj pace. 

HOTf : Th* is a snug M lor maximum stability 

B Snap left side name (6) mto storage itay (5». 




1. MONTEZ LE CADRE 

A. AJignu les 2 languenes dj plateau de rangement 
(5) dans les fermoirs du cote droit du cadre (41 
Fakes gtssei celul-ci pout I'emboller en place. 

REMARQUE: II s'agit d un ajustage a fiottement Oou* 
pour maxirtiiser la stability 



I. MONTE EL BASTIDOR 

A Alinee las 2 lenguetas de la bandeta de almace- 
namierto (5) can los cerres del lado derecfio del 
bastidor (4). Desl« hacia adetanle para encajai. 

HOTA* Este ajuste es nxacto para conlerlr una maxi- 
ma estabilidad. 



B Emboitez te cote gauche du cadre (6) dans le B. fcncaie el laao Bqu«rdo del carreiei (6) en la ban- 

plateau de langemnt (5). deja de almaccnamiento (5). 




Concave Tabs 





2. ASSEMBLE OUT-TUBE TO REEL SIDE 

A. Pin out-iuM (3) mto lefi reel side (Ml roakBuj 
sure thai rt rests against two concave tabs on ttie 
inside d Ihe reel. 

8. Align lata on aossDrace (1) to rest side Snap left 
crossbrace mio left reel side 

C. 0«n lubricant lube (10) and smear cements on 
Ormgs ot stprty tube (8). Set as«e 



2. FIXER LE TUBE DE SORTIE SUR LA 
FLASQUE DU OEVIOOIR 

A Enforcer to tube de sorhe 1,3) tt cote de la bobme 
en valiant (2A) a w quM s'appuie su« les deu> 
larguettes concaves tlu cote de la oobine. 

B Al^ner tes languertes de traverse (1) sni le tlasque 
de la tear* Enciiguetat U liaveise dans M deux 
tiasoues de la DODine . 

C Ouvrir le tube de lubrifant (10) et en appiiquer * 
content! sui las iomts tor*] jbs flu tuoe o 'afcmentaton 
(8) . Placer a l ecart 



2 ENSAMBLE LAS BARRAS TRANSVER- 
SALES ft INSTAIE El TUBO OE SUMINISTRO 

A Coiocue el tubo na siioa (3) en el costado del car- 
retel (2A). asegufindose Que Ojuede apoyado contra! 
las Cos lenguetas cdxavas en el costado del carretel. 

B At^ee la* irngtetas de la tana transversal (1) con 
el costado del carretel Enca« a presion la barra 
transversal en amrjo costado del carretel 

C AOia el tuoo de lubncante (10) y penga el con- 
lemdo sorjre las /untas toricas del tubo de enuada 
(8) Ponerj 






3. ASSEMBLE CROSSBRACE & INSTALL 
SUPPLY TUBE 

A Place lett reel side (?A> next to the left side (tame 
(6) so trial thfl clmdei gees inside tt* see dame 
Hofl onto cut-tube (3) while titling s«ct>iy tube *io 
side (fame Put supc*/ tube (8) tabs into side irame 
slots, and snap tie cut-lube into Ihe supd, tube. 

3 Place nght reel Side (?) next to the nght side 
liarr* (4) so thai the cylinder goes inside Die sde 
trame. Snap crossbrace Into right reel stfla (2). 

C. Repeat for other crossbiace. 



3. FIXER LE OEVIOOIR SUR LA FLASQUE 

A. Placer la (tasque gauche du devidoir (2A) a c6te 
du bah lateral (6) atirt oue le cyandre puisse etre 
intioduil a rinterieur du bati lateral. Tenef c tube de 
sortie (3) tout en insurant le tube d alimentation dans 
le bati lateral Pace; les ongiets du tube dafcmeria- 
ton (8) dans les lentes du bail lateral et Haz le tube 
de sonie su< le tube d alimentation en _r--,. ; aim 
delendigjeter. 

B. Place: la Itasque droUe du dewJoir (?) a cfite du 
cfiti lateral (4) alln que Is cylinoie puisse etre intro- 
duil dans * bail tateta. Fwta u traverse dans la 
lOsque droite du oevtdoir (2| en pressani atm de 

i enc<iquete< 



3 ARHADO DEL PUHTAL TRANSVERSAL E 
INSTALACION DEL TUBO DE ABASTECIMIENTO. 

A Colcq j* el lado uquieido del carretH (2A) junto al 
marco lateral (6). da iai manera one B caindro entre en 
el marco lateral. Sosttnga el tube de saitfa <3| mttn- 
Has coloca la coneirfin del lubo de entrada en el marco 
mm. Coiogue tas lergueias del tubo de abastec- 
imento (8) en las ranuras del marco lateral y wesione 
el tubo Of saida para cue encaie en el tubo de 
abastecimiento. 

B Coioque el lado dereeho del carretel I?) junto al 
marco lateral (4) de manera que el cilindro entre en el 
marco lateral. Conecte. oresionando. el pontal lateral 
en ei lado derecho del carrelei (2) 



C. Repete: I ooeration avec I autre traverse 



C. Repitaelprocedlmieritoarriba descrito con el otro 
[iuntai transversal- 



4. INSTALL FRAME BAR 

A. Snap lotnei frame bat (7) into light side frame (4) 

B. Snap lower trame bar <7) into left sde frame (6). 



E: There is a retaking r«tge in the side frame 
Wat Holds me frame bar in pace You must push the 
frame bar over this ndoe to engage snap 



4. MONTER LE BARRE DU CADRE 

A. Fixer la bare inffrieure du cadre (7) daw le cdle 
droa du ban (4) en pressant 
B F«er la barre mieneure du cadre {/) cans le c&ffi 
gauche du biti (6) en pressanl. 

BEWAFIQOE: n c-Bic jne cran de reienue sur le Mtj 
Lateral qji tient la barre du cadre en place Vous 
dewez pousser la Dane du cadre par-dessus ce ctan 
aim oe pouvar fixer le tfeposHH. 



4. INSTAUCIONDE LA BARRA DEL MARCO: 

A. Conecte. oresttnando. la barra iilerioi del marco 
(7) en el lado derecho del marco (4) 

B. Introduce, pnsicnando. la Barra inferior (7) en el 
lado dereclio del marco (6) 

MOT*: Hay una pestafa de retention en si marco lat- 
eral que mantiene la barra del marco en su lugar Ud. 
dene presionai ia Dana del maico par sobie esta 
pesttfa para que el elemcnto create en su lugar. 




S. INSTALL CRANK 

Place crank aganst reel rub and snap into 
pace 



5. IN STALL E2 LA MANIVELLE 



5. IN STALE LA 



Place* ia manMslls(i2) conut le moyeu du tambour Cotoque h manrvea (12) contra el centro del wrrete 
el fixeMe en place. y presioneU en su lugar 





6. INSTALL SLIDE-TRAIT" HOSE GUIDE 

A. Shp SMe Irak body (131 over Sbde-Trak oar (14]. 

B. insert Slide Trak bar inio frame Install two screws 
(ll)tosecureSlide-Traktar. 



6. INSTALLEZ LA SLIDE-TRAK™ 

A Fades QBsser le corps de la Siide-Trak- (13) par 
dessus la barre deceHe-c(14). 

B inserei a barre de bj Slrte-T-ak dnas le cadie 
Pose: deux vis 11 1) pout fixer carte barre. 



6. IN STALE LA SLIOE-TRAK™ 

A Deslice el cuerpo (13) del Slide-Trak sobre b baira 
(14) del mismo. 

B inttodurca e barra de Slide-Tiak ttortuo Dei basti- 
dor Instate los dos tormltos (1 1) para suieiar el 
Siide-TraK 



7. MOUNT HOSE REEL 



7. MQNTEZ LE TAMBOUR DU TUYAU 



7. MONTE EL CARRETEL OE LA MANGUERA 



a using holes in reel base as a template, drill lour 

V32 inch mounting holes. 

B Instal lour long strews (IS) from pans package 

in Drilled holes. Leave 6' 16 incfi gap wrween screw 

hsadanfl moiintmrj surface 

C Sip larger MM) o* mounting boles m reel Irame 

owr screws. Then slide reel frame down so screws 

are In stated end ol mounted Holes. 

Hole: Mounting screws supplied are appropriate tor 
wood stfng or shteting. Consult your local Hardware 
store lor alternate mounting instructions 




A. Scrver-vous des trots comme dun gabarrt pour 
pcrcer qualre Uous Oe montage de 4mm. 

B. Entente* quatre ' s tongues (IS) provenant Oj 
sachet de pieces dans les trous cue ycus ver« de 
percet iaiase7 3 Nets des v* de 
twttionanu 

C Faites glisser le plus grand cflt* des trous de mon- 
tage « la oase du tambour par-flessus les vis. Faites 
ensuite glisser la base vers le Das pour Que ies visse 
irouvent cote Knte des trous de montage 

RtmarqM: Les vis de fixation lounies conviennent 
aj* bardaaux ou au< pjacages en bos Demands 
codceti pour ws bardeau* a voire qumcailler pour 
e*eeuter les different* montages. 



A Tabdre cuatro ac- uterus Oe montaie de 4mm usan- 
c o como plantilla los agujeros de la base del carretei 
B Instate cuatro tornillos largos (15) del paquete de 
picias en los aguieros taadraoos Deie jna distancia 
de 9 mm entre la eabe?a del tormlio y la supert** de 
montaie 

C Deslce sobre los tornillos el exiremo mas grande 
de los aguieros de montaie de la base del carretei. 
OespwSs deslce hacia aoaio H base del carretei Oe 
mondo que los tomilos se encuentrenel extremo 
ranu'ado de los agujeros monlaje. 

Nota: 1 os lormiiios de montaie sumirMtiados son 
adecuados para maOera o chapa melalica Pida con- 
sejc en una ferretera sobre lormas de montaie aKer- 
rtativus. 




8. CONNECTING HOSES 

A To connect leader twse |9). thread male end ot 
leader hose into supply tube (8). Thread female end 
ot leader hose onto 'aucet. 

B To connect garden hose, thread female end ot gar- 
den hose onto out-tut* (3) as shown. 



8. RACCOROEMENT DES TUYAUX 

A. Pour raccoroer K tuyau pfinopal (91. Meter rem- 
bout mate du tuyau principal darts le tube d'alimenta- 
ta» (8). fiteter l emboul lemelte du tuyau principal 
dans le robinti. 

B. Pour raccoroer le tuyau du lardrn. Meter I emtwul 
lemelle du luyau Ou jaid«i dans le tuyau de 

sortie (3) comma (lustre*. 



8 COHEXION OE LAS MANGUERAS 

A. Para conectar la manguera de entrada 19). 
emosque el conecto' macho de ta manguera en el 
lubo de suministro (8). Conecle el corrector hembia 
oe ta manguera en ia Have del agua 

B. Para cooeciar la manguera del ptdin. enrosque el 
conector hembra de la manguera de jardin en el tubo 
Oe satida (3) como se indfca en la Iflura. 



See next page for Important Care and Use Instructions. 




IMPORTANT CARE INSTRUCTIONS 

1) Use caution when attachrrig your garden nose 10 the hose reel ouMtDe. as cfoss-ihteading could cause permanent damage (See figure 1). 

2) Regularly check the in- and oul tubes lo ensure a wateitght connection If ife cop nect apwars loose, now tie m-Ube at me sot ot me unit with your ten hand 
and the base of the out-tube with your light hand, then push the pails together ur*l you hear tfiem snap. 

3] To pieserve.the lie of your hose and reef, always drain bom after each use. This will prevent undue stress on ley connection poinis caused by Ihe weight o( residual 
water. Draining yojr hose and hose reel rjelore storing inooors is especially important n climates with cold waters, where hose. reel. and pipes may freeze, causing 
Kinunent damage 

4) Period*: replacement of in-tube O-rings may be necessary to maintain a watertight seal with out-lube 

To replace Oririgs (See figures 2 « 3) 

a. Use screwdriver io separate crossorace at slot and lift crossbrace firmly to disen&age snap 

b. To service in-tube, grasp wh<e leiease labs on cut-tube and pull. Remove in-lube to replace O-ings. 

c. Coat new O-rings wilh silicone- based lubricant. 

To reconnect, slip out-tube over in-iube until it locks with a cle* R,?r wc m- < ro ssaracft 

INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN IMPORTANTES 

1| Fafas preuve oe precaution torsque vous H«w it tuyau ou iard«i sur te tube He sortie du devtdoir En etfet. le fail de visser ie raccord dans It mauvais sens risque 
d'endommager wemediablement le dletage (Voir figure 1) 

2) Verifier reguJieiement les tubes d entree el de sortie afin de vous assurer que le raccord est completement etanche. Si le raccord parait Stre desserri temr le lube 

d eniree sur le cote du disposiiil avec la main gaucne et la base du tube de scrtie avac la main dioite. puis poussei les pieces l ime conire I autre lusqu'a ce que ces 
demieres s embo'iteni. 

3) Pour assurer la perennitf Cu tuyau et du devidoir, veiller a toujour* les purger ap*es ehaque utilisation Vous eVitera ainsi d'oercer toule pression inutile sur les 
points de raccoidemeni cles provcquee par de I'eau r&i jteJe demeuree a ces endrods. u est tout parbailieiemefii important de purger voVe tuyau et le deVtfoir 
avant de rerwser et de ranger ce dernier a I mieriaui surtout si vous nabitc; Dans une region ou le ciimat en hfver est ires iroid et ou le tuyau du jardm. le devCoir et 
les tuyaux risquent de geler et ditre irremettrablement endommages 

4) II sera sans dojte necessaire de remplacei de temps a autre les joints torkjues du lube d'entree afin Que le raccord du tube de sort* demeure etanche 

Pour remoracer las pints tonqucs (voir figures 2 et 3) 

a. Utilise! un lournevis aim de separei la traverse au niveau de la feme et souKver termemeni la traverse aim de la deoioquer 

b. Pour proceder a I'entretien du lube d entree. s*sn los eaglets de debtocagedu lube de sortie et im. Retirer le tube d'entree alinde remplacei les (omts 
toriqtes 

c. Appr eter i nouveau les joints tonques avec un luormarii a base dc silicone. 

Pour raccorder a nouveau. glissei le tube de sortie par-dessus le luce d'entree iusqt a ce que ce dernier se bisque en emenant un Mclic flepiacer a traverse et le 
devidcrr. 

MSTRUCOONES IMPORTANTES PARA EL CUIDADO DEL APARATO 

1) Tenga cnwado al conectar la manguera de (aroin al tubo de salida del carretei. pues una mala conexton puede arruinar permafieniemente la rosea del tubo ivea Q 
f^ura 1). 

2) inspeccione regularmeme k>s tubes de emrada y sal Wa del caneiel para venftai que no existen lugas de agua. Si la cone»6n paieciere floja. sosieoga et tubo de 
entrada en el costado at la un«ad. con la mar.o UQUisraa y la base del tubo dt saiWa con la mano derecha Luego. p/esione juntas las partes tiasta que oiga que 
encatan. 

3) Paia prolongar la vida util de la manguera y del cairetel. drene siempre ambos (Wmentos despots de usarfrs. Esto evrta el mayor estuerro en los puntos wtales de 
las ccnexirxes ocasionado por et peso del agua Que queda en la mangoera. Drene la manguera y el tarretel antes de guardar estos eiemenios tsto es especiaimente 
imporiame en ronas de invSroos sevetos donoe el cairetel y los tubes pueden congelarse. causando daflos permanenies. 

4) Puede ser necesano el rempiaio period<o de los anillos-0 en el tubo de entrada. para mantener una junia con el tubo de salida a prueba oe ftgas de agua 

Para remoiazar los amlios-0 ivea las figures 2 y 3): 

a. Use un OHtMltfadQi para separar el puntal transversal en la ranura y levante firmemenie el puntal para sdtano del lugar donde encaja 
D. Para sacar 91 itbo Oe entrada. bre de las lengueias para sonar ei tubo y hale-o Remueva el tubo de eniraca y reemplace los anilios-0 
c. AplQt* a los nuevos anHlos O un lubneante a base de siieona. 

Para reconectar. introduzca ei tubo de entrada en el lub© de salida hasta que oiga que tos dos eiementos enca|an Luego. vuetva a eolocar el puntal transversal del 
cairetel. 
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7WM200 / GTW200 Wall-Mount Hose Reel 
OfMfun i -nrjci )■•.: 

1 Cut Sunusi lot fjncing rtoimaiion call 600 846-23*5 
Oi 630-fl79>2!»Q Morton - Frflay 8 00am « 30 pm 
Ce«i<al Tim* (l«epi n ,r...-. ; 0i sw *w sweat! com 

? Ce^pfclfl, Mot* address P<imOej.v 

3 AAJ ShippMg Md Hanoling to ToU* Cotl. 
(H*ois lewfenu ,.n 6 75% safes t» | 

* S*ft()C(>™»ctelormvri*^eckoi(t»r«yoi(»rilo 
SuncastCOfO 

imnintoni p m comma tide i 

1 Pour Ion I nnw»qnen«rl concttiijitt no; pm cofiiacB' 
SuncaU ai 6-2 J4< ou *i 630 8'9-2C60 Do Kind! 
■u .-. ■ ■ i- .i i-i.i ifcViW . htun nib 3k uul let jours 
fents) ou co«u*tei node site Internet wrm nmOBttWi 

2 Irt.Ooerrotieadiess* Ec™ en ktl.es d^pr**.... 

3 cot* d« inns a uaMbn « de km**! a« 

CO011t>BI 

4 Hen-w kjto-mutai'eavKuficneateoutn.rcfneMJ 
Suncast Corp 

5 No«tr.*(«p(onsMs3eco(nman«scowie 
mbawicntn (COO ou pHmit a U ftiafeanj 

ladnuloan pan Katei tos Pedidoi 

1 Pa»a ootanet mionisatiio ft piecios. Ilair* a Suncast ■ 
1 800 ■ 8*6 23* S o al 630 - 8'9 2050. de in* s a 
w*t « 8 00 a m a 4:30 on . h<va central (cxceplc en 
|M ens Be tiesu) o eemun^utw oof internet a 
"w*suncaitcoin 

J Em4iwsurtfi<«n«mp*eu.*wti0«oaclaiaiiie(i!e 
en leva de rnoierta 

3 Vogue it piece Oti *-kx*3 k» cos les O* nane« , 
envio fura ootene- el cosio (out 

lloi nsMJentei * Mnos deben agregai el NnMtM de 
vertasoe&7Mfc> 

4 Ens** el lotnulano epavMo eon M Cvaue o una sedan 
<te papc a Suneatt Co 

5 Wo te acepur pw»ooi CO P < papc cwwaefflieoai 

•a*" *c *vr name 

Pan ho Cv kc 

NO OtfWOOH 





Oi**V Ctrtiol nvnTre 
II ism D*M>f Ml* H<) 

HunW'u or ccn -OK or j-jiif 

IiOm >— V Or noNiot) 

NunKfotKiom-tlOr^aM 
<nen™iwcti»<«(*i"» 








TR 

i'H»uot .'i! imnou" m i 'immi eue*ti. waicx) 
imwn 9o< nyfusotw o»mao<wcAirO« iiumxtrm warn j>o«Vrni 

MfT-njaf / TU« 04 3C*i| ' IU0OM s»ix» 



ntiTis — 



BKSfl SIM iWlfl 'Ot*l D«*t< (STMCniV Mi l*tt> WM(*1 



Siwufii iw i iMfim W j e«wi>t> o< uiw»*ii"wio 

U" ill* IW« ; C*UH( iAjXK~l sinunuf* Ml LU» vouicicc 



Qtotira 



i«i wmo-««cs; ttH Dwiva *nt jam wfMi r UK m swmffitbcM «mio o 
o itmatufi'tv ijw tftian mi . j ot tweuftx* tu« o«mrf* union u»f umioomji« 

■ tlWH VMMSIW j, INIUOni, 



JiOMK't: 

aiginrir 
MM0K 



CKMK-IMMVftK f 



»IW IRA K S*P 1 1W Of UHIW mm * t * aiM-TKM 



Of 19131111 «Jt0CJllll 

■sum*' uowui it* wh 

H BISWHTSAOO&rtX MHESMtSIOWS M I «1»IS D0MK1 <UOOI(tlUNl i«t IWBIMP a HAWIOOWKUm 

WmH I mmmi ( mr» f i Mm tm / gasios of mio 



Mall to /Pmiwa/En«a«a Simeasi Co-poiahon J0I N0»1H KIRK ROA0 • BAIAVI*. II. USAW510 



FACTORY REPAIRS 



REPARATIONS PAR L'USINE 



REPARACIONES DE FABRICA 



Repair service and assembly assistance 
are available direct from the factory, not 
from the place of purchase. If thts product 
requires repair, please call or write the 
manufacturer. VISA and MasterCard are 
accepted on phone orders. 

For assembry or replacement parts 
information; 

Replacement Parts 
Suncast Corporation 
701 North Kirk Road 

Batavia. IL 60510 



Outside Illinois, but within North America: 

800-846-2345 
Within Illinois or outside North America: 

630879-2050 
Monday - Friday 8:00 a.m. to 4:30 p.m. 

Central Time 



Un service de reparation et □'assistance 
pour le montage est disponible directe- 
menl aupres de I'usine. et non aupres du 
magasm vendeur Si ce produit dott aire 
repare, veuiilez nous appeler ou nous 
ecriie. Les pieces pour reparation dans le 
cadre de la garantie sont envoyees gratu- 
itement. Si ta garantie du produit a expire, 
nous vous informerons du montant des 
Irais d'envo- avant d'expecter les pieces 
Nous acceptons VISA el MasterCard pour 
les commandes passees par telephone. 

Pour touies informations sur le montage 
ou les pieces de rechange; 

Replacement Parts 
Suncast Corporation 
701 North Kirk Road 

Batavia. I L 60510 



En dehors de f Illinois, mais en Amenque 
du Nord: 

80O-846-2345 
Dans rillinois. ou en dehors de I'Amerique 
duNord: 
630-879-2050 
Lundi-Vendredi 8 heures a 16 heures 30 
Heure du Centre 



Se dispone de un servicio de repara- 
ciones y asistencia de montaje directa- 
ment de la fabrica, no del lugar donde se 
efectuo la compra. Si es necessario 
reparar este producto Name o escribanos. 
Las piezas de reparacion cubierlas p la 
garantia se envian de forma gratuita. Si el 
producto no esta" cub.erto por la garantia. 
la informaremos del precio antes de 
enviar las piezas Se aceptan las tarjetas 
de credito VISA y MasterCard en pedidos 
teiefono. 

Para informacl6n de ensamblaje 
o piezas de repuesto: 

Replacement Parts 
Suncast Corporation 
701 North Kirk Road 

Batavia. IL 60510 



Fuera de Illinois, pero dentro de los 
EE. UU: 
800-846-2345 
Dentro de Illinois o luera de EE. UU: 

630-879-2050 
Lunes a viernes 8 00 a.m. a 4:30 p.m. 
Horas del horano central 



PATENTS 

TWM20CVGTW2O0 hose reel ol Suncast Corporation is patented by U.S Patent Nos. 4.512.361: 4.777.976; 5.425.391; 5.657,789: 
5.704.384; 5.797.424; and Canadian Patent Nos. 1.229.834 Other patents pending. 

BREVETS 

La conception du devidoir TWM20aGTW200 de Suncast Corporation est couverte par les brevets americains n\ 4.51 2,361 ; 
4.777.976: 5.425,391; 5.657.789; 5.704.384; 5.797.424: ainsi que par les brevets canadiens n 1.229.834. Autres brevets en attente. 

PATE NT ES 

El carro de manguera TWM200/GTW200 de Suncast Corporation esta cubierto por las patentes de EE. UU. 4.51 2.361 . 4,777.976; 
5,425,391; 5.657,789. 5,704,384; 5,797,424, y las patentes de Canada N' t.229,834. Otras patentes eslan pendientes. 



